
  

 
 
 

HYDRAULICKÁ ZAKRUŽOVAČKA PROFILŮ PBH 180 
 

NC řídící systém stroje v poloautomatickém režimu umožňuje ukládání jednotlivých pracovních 
kroků do paměti a také nastavení rychlosti zakružování. 
Zakružování prvků v horizontální poloze. 
Zařízení pro prevenci deformace příčného řezu při zakružování U-I-H profilů. 
 
Zakružovačka profilů a trubek pro parametry uvedené v tabulce: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

      Hodnoty platí pro zakružování materiálu s mezí pevnosti v tahu 

      Rm = 400 MPa, resp. s mezí kluzu Re 240 MPa. 

 

      Pozn: Pro větší hodnoty průměru ohybu lze  
      zakroužit i rozměrnější profily než jsou   
      uvedeny v tabulce. 
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